INFORMAGCAO DO PRODUTO

ULTIMATE PRINT NYLON 4035 ¢ um filme de transferéncia de
poliuretano (branco opaco, 100u) com adesivo de vedagéo a quen-
te especial para téxteis de nylon hidrofébicos e impregnados. Ofe-
rece uma alta resolugdo de impressdo com acabamento semi-
fosco. E imprimivel com tintas eco-solventes e solventes. Até mes-
mo letras e motivos de filigrana podem ser cortados e eliminados
apos a impresséo sem qualquer problema devido ao filme PET nao
-adesivo.

ULTIMATE PRINT NYLON 4035 pode ser cortado em todas as
plotters atuais. Recomendamos usar uma lamina standardde 45°.
Apods a remogao do excesso, o flex cortado é transferido por 3 a 4
segundos. O revestimento PET deve ser removido morno. Apés o
resfriamento, o material deve ser pressionado por mais 10 a 15
segundos. com 0s mesmos parametros. Durante a transferéncia de
calor, recomendamos o uso da POLI-TACK 854/853 como prote-
¢ao. A pelicula de transferéncia macia e elastica oferece um toque
téxtil confortavel e devido ao elevado conforto de utilizagdo. ULTI-
MATE PRINT NYLON 4035 ¢é excelente devido a sua opacidade.
As matérias-primas s&o ecologicamente inertes, nao contém PVC,
plastificantes ou metais (em conformidade com a norma OEKO-
TEX STANDARD 100 classe ).

A garantia de adesao segura e duradoura do POLI-FLEX® NYLON
é dada somente quando se seguem as condigbes especificadas de
temperatura e presséo.

Recomendamos avaliagdo no material de teste.

Devido as varias influéncias que ocorrem na producgdo e transfe-
réncia de inscri¢des das plotters, da consisténcia dos materiais de
suporte e também das condi¢des de lavagem e limpeza, a respon-
sabilidade do produto s6 pode cobrir o material ndo processado.

DIMENSOES PADRAO

500 mm x 10 m
500 mm x 25 m
750 mm x 25 m
1000 mm x25m
1524 mm x25m

EUNINOS

Avenida de Sequeira, 243
4705-629 Sequeira, Braga - Portugal

DADOS TECNICOS
Filme de transferéncia: PU
Adesivo: Poliamida-hotmelt
Espessura [mm]: 0,10 +/- 5%

Revestimento: PET-film, ndo adesivo

CONDI(}5ES DE TRANSFERENCIA
Pressao: 2,0 bar [pressdo médial]
Temperatura: 150°C

Tempo: Pré-prensagem: 4 seg.; remover PET-liner mor-
no; Segunda prensagem: 10 seg.

Remover suporte: morno

RESISTENCIA A LAVAGEM

Resisténcia a lavagem: 40°C

FICHA DE DADOS DE SEGURANGCA

Quando utilizado em condi¢gdes normais, este produto
ndo gera nem libera substancias perigosas ou produtos
quimicos perigosos. Este € um produto ndo perigoso de
acordo com os critérios atuais da GefStoffV e da UE.
Portanto, ndo é necessario preparar uma Folha de Da-
dos de Seguranga do Material para este produto. A ficha
de dados de seguranca serve apenas para cumprir o
regulamento de fornecimento de informagdes em confor-
midade com o Regulamento REACH (EC) No.
1907/2006 e esta disponivel mediante solicitagéo.

Este produto ndo é perigoso no que diz respeito a legis-
lacédo de transporte; nem contém substancias perigosas
para a 4gua, na acec¢édo da legislacdo ambiental. Apds o
uso, descarte os residuos de acordo com as autoridades
locais/nacionais.
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Os detalhes técnicos a seguir sdo emitidos de acordo com nosso conhecimento,

sem qualquer responsabilidade. Devido as influéncias variadas e relacionadas a
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aplicagéo, a responsabilidade do produto sé pode ser aplicada ao material néo
processado. Portanto, recomendamos que, antes de cada uso, um teste seja
realizado no material original.
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